
1) การส่ังซ้ือ Back Stop 

การส่ังซ้ือ Back Stop 

มาเร่ิมกนัท่ีบทความแรกของเรากนัเลยนะครับหากท่านมีขอ้สงสัยอะไรก็ตาม ปรึกษาเราไดท้นัที 

ตามช่องทางต่างๆดา้นล่างครับ ในโลกท่ีพฒันาไปอยา่งรวดเร็วในปัจจุบนัผูผ้ลิตในทุกๆภาคส่วน

อุตสาหกรรมต่างประดิษฐ ์สร้างสรรคสิ์นคา้และบริการใหผู้ใ้ชส้ามารถเขา้ถึงอยา่ง สะดวก รวดเร็ว และ

สามารถหาค าตอบไดอ้ยา่งง่ายไม่ตอ้งเสียเวลาศึกษาวธีิการใชท่ี้ยุง่ยากเหมือนในอดีต หากจะยกตวัอยา่งให้

เห็นภาพเช่น การค านวณทางดา้น วศิวกรรม ในอดีตตอ้งใชมื้อ คิดค านวณกนัลว้นๆถึงแมบ้างคร้ังจะใช ้

Computer ช่วยก็ตอ้งเรียนรู้วิธีการเขียนโปรแกรมเฉพาะใชก้นัอยา่งยากเยน็แต่เด๋ียวน้ี มีผูเ้ขียนโปรแกรม

ต่างๆเหล่าน้ีมาใหเ้ราใชก้นัอยา่งสะดวกสบาย  Back Stop ของ Conveyor Guide ก็เช่นบริษทั คอนเวเยอร์

ไกด ์จ ากดั พยายามออกแบบการเลือกใชแ้ละการสั่งซ้ือให้ง่าย และสะดวกท่ีสุดขณะเดียวกนัก็ตอ้งสามารถ

อา้งอิงไดต้ามหลกัวศิวกรรม เอาเป็นวา่หากท่านสั่งซ้ือ Back Stop รับรองวา่ง่ายกวา่การไปเลือกซ้ือปลาตาม

ทอ้งตลาด ก็แลว้กนัครับมาดูกนัดีกวา่ วา่มีขอ้มูลอะไรบา้งท่ีจ  าเป็นในการสั่งซ้ือ Back Stop เพื่อไม่ใชผ้ดิ 

Spec ผดิขนาด สั่งซ้ือไปแลว้ไม่เกิดปัญหาสามารถประกอบใส่เขา้กบัระบบไดอ้ยา่งพอดี โดยไม่มีปัญหา 

1.เลือกรุ่นหรือ Series ของ Back Stop ท่ีเหมาะสมกบัระบบล าเลียงนั้นๆ 

2.ขนาด Size ความโตรูของเพลา Back Stop โดยตอ้งมีขนาดความโตตาม Range ของ Back Stop  

Series นั้นๆ 

3.ขนาดร่องล่ิมหากไม่เป็นไปตามมาตรฐาน (ISO Standard) หรือตาม Keyway & End Plate 

Dimensions ก็ใหแ้จง้ขนาดท่ีตอ้งการเพื่อท าการผลิตตามนั้น 

4.หากตอ้งการติดตั้ง End Cap ควรระบุต าแหน่งการรูเจาะและขนาดของเกลียวของ End Cap ท่ี

ชดัเจนมาให้ดว้ย (ในกรณีไม่เป็นไปตามมาตรฐาน) 

เพียงแค่ท่านระบุรายละเอียดมาตามขา้งตน้ท่านก็จะได ้Back Stop ท่ีมี Spec ถูกตอ้ง คุณภาพดีและ

ราคา ยติุธรรม แลว้ครับ 

 

 



Example 

กรณีท่ี 1  

ระบบล าเลียงตอ้งการใช ้Back Stop ซ่ึงค านวณไดแ้รงบิด(Torque)ในระบบ 1478 N.m และรู 

Diameter ปลายเพลาส าหรับใส่ Back Stop ขนาด 50 mm ตอ้งเลือกใช ้Back Stop Series   CG 15 ซ่ึงสามารถ

รองรับแรงบิด(Torque)ในไดถึ้ง 1500 N.m และสามารถรองรับเพลาขนาด 30 - 60 mm  ในส่วนของล่ิม ร่อง

ล่ิมและ End Plate ก็จะมีขนาดตาม Keyway & End Plate Dimensions Sheet 

สรุปในกรณีน้ีจะตอ้งแจง้ Series ของ Back Stop และ ขนาดของ Shaft ท่ีจะน า Back Stop ไปสวมก็

เพียงพอแลว้ครับ 

กรณีท่ี 2 

ระบบล าเลียงซ่ึงค านวณแรงบิด(Torque)ในในระบบแลว้ได ้775 N.m.ขนาดเพลาส าหรับใส่ Back 

Stop โต 35 mm. ตอ้งเลือกใช ้Back Stop Series   CG 08 ซ่ึงสามารถรองรับแรงบิด(Torque)ในไดถึ้ง 800 

N.m และสามารถรองรับเพลาขนาด 25 - 40 mm. ในส่วนของล่ิม,ร่องล่ิมและ End Plate นั้นหากในกรณีท่ี

ของเดิม (Shaft) ไม่เป็นไปตามมาตรฐานก็ตอ้งก าหนด ขนาดของ H,B,T2,B1และD3 ตาม Keyway & End 

Plate Sheet มาใหด้ว้ย 

 

 

 

 

 

 

 

 



Remark: Keyway & End Plate Sheet See Menu Download 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

               และอีกขอ้ท่ีส าคญัในการเลือกซ้ือคือตอ้งรู้ขนาดของ Torque เสียก่อนเพื่อความสะดวกสยาย เรามา

ดูกนัต่อเลยแลว้กนั  

 



 

การค านวณ หา Torque เพือ่เลอืกขนาดของ Back Stop ในระบบล าเลยีงสามารถ ได้ 2 วธีิคือ 

วธีิท่ี 1 .จากแรงบิด (Torque) ท่ีเกิดข้ึนจริงในระบบสายพานล าเลียง                                                                                           

วธีิท่ี 2 .จากแรงบิดสูงสุดท่ีท าใหม้อเตอร์หรือตน้ก าลงัหยดุ (Break Down) 

                    การค านวณและเลือก Back Stop จากวธีิแรกนั้นเป็นการค านวณหาแรงบิดสูงสุด (Maximum 

Torque) ท่ีเกิดข้ึนจริงจากความสามารถในการล าเลียงวสัดุของระบบล าเลียงนั้นๆ ซ่ึงในทางปฏิบติัท่ีหนา้

งานจริงจะมีขอ้จ ากดับางประการท าใหว้ธีิน้ีไม่เหมาะสมนกั บริษทั Conveyor Guide จ ากดัใคร่ขอแนะนะ

การค านวณ ในวธีิท่ี 2 ดว้ยเหตุผล 3 ประการดงัน้ี 

                   1.ในหลายกรณีจะพบวา่ผูอ้อกแบบหรือผูผ้ลิตระบบล าเลียงส่วนมากมกัจะเลือกตน้ก าลงัขบั ท่ี

ใชก้  าลงังานมากเกินกวา่ความตอ้งการของระบบจริงๆ เหตุผลก็เพื่อการรับประกนัวา่จะไดอ้ตัราการขนถ่าย

ตามตอ้งการโดยไม่มีปัญหาดา้นก าลงัขบั อธิบายใหข้า้ใจลึกเขา้ไปอีกก็คือ ในการค านวณก าลงัขบัของระบบ

ล าเลียงนั้นผูอ้อกแบบสามารถก าหนดเง่ือนไข การใชค้่าแรงเสียดทาน (Friction) ค านวณก าลงัขบัในระบบ

ต่างๆกนัไป เช่น หากผูอ้อกแบบเลือกค่า Friction ในการค านวณนอ้ย  เลือก Motor และ Bearing อยา่งดี

ก าลงัขบัของระบบท่ีค านวณไดก้็จะนอ้ย ในการใชง้านจริงในช่วงแรกอาจจะไม่เกิดปัญหาแต่เม่ือ การใชง้าน

จริงไปซกัระยะหน่ึงแลว้จะพบวา่ Factor ต่างๆนั้นไดเ้ปล่ียนแปลงไปอยา่งส้ินเชิง เช่น ส่ิงสกปรกพอกตาม

จุดหมุนต่างๆ  อตัราการขนถ่ายมากข้ึน อุปกรณ์ช้ินส่วนต่างๆช ารุดไม่ไดซ่้อมแซม รวมถึงการติดอุปกรณ์

บางตวัเขา้ไปในระบบ พดูง่ายๆก็คือระบบล าเลียงขาดการดูแลปัญหาท่ีตามมาก็คือค่า  Friction จะเพิ่มข้ึน

มากกวา่การค านวณในตอนตน้มาก มอเตอร์หรือตน้ก าลงั Trip หรือบางกรณีก็ไม่หมุนเลย ดงันั้นจึงเป็น

เหตุผลใหผู้อ้อกแบบหรือผูผ้ลิตโดยส่วนใหญ่เลือกขนาดมอเตอร์มากกวา่ท่ีระบบ 

                 2.ถึงแมว้า่จะมีการเลือกมอเตอร์โดยอา้งอิงจากแรงบิดท่ีเกิดข้ึนจริงในระบบแลว้ (วธีิท่ี 1) ก็ตาม

หากมีการล าเลียงวสัดุท่ีมากจนเกินไป (Over Load) จากค่าท่ีออกแบบไว ้มอเตอร์ก็ยงัสามารถสร้างแรงบิด 

(Stall Torque) เพื่อใหส้ามารถล าเลียงวสัดุต่อไปไดโ้ดยท่ี motorไม่ Trip ค่า Percent Stall Torque ของ Motor 

ข้ึนอยูก่บัรุ่นและยีห่อ้ของมอเตอร์นั้นๆจะเห็นวา่หากค านวณเลือก Back Stop ในวธีิแรกก็ยงัมีโอกาสท่ี Back 

Stop จะเสียหายเน่ืองจากการขนถ่ายวสัดุ Over Load จากค่าท่ีออกแบบไว ้

 



                  3.การค านวณและเลือกใช ้Back Stop โดยวธีิแรงบิดสูงสุดท่ีท าใหม้อเตอร์ (วิธีท่ี 2) หรือตน้ก าลงั

หยดุ (Break Down) นั้น มีขั้นตอน สูตร และตวัแปรต่างๆท่ีคงท่ี การค านวณท่ีไม่ซบัซอ้น จึงเป็นท่ีนิยมกนั

อยา่งแพร่หลายโดยทัว่ไป 

                 หากท่านผูอ่้านท่านใดตอ้งการทราบขั้นตอนกาค านวณหาแรงบิดของระบบล าเลียง ในแบบท่ี

หน่ึงก็สามารถแจง้รายละเอียดมาท่ี Banyad@conveyorguide.co.th ไดน้ะครับ 

Maximum Breakdown or Stalled Torque 

% of Normal Motor Rating Service Factor (SF) 
175% 1.00 
200% 1.15 
225% 1.30 
250% 1.50 

 

สูตรและตัวอย่างการค านวณ 

Stall Torque Rating Method Calculation                                                                                                

Torque of Back Stop (N.m.) ≥ Motor Name Plate (Kw.) x 9550 x SF /Shaft Rotation (RPM.)          

METRIC MODE                                                                                                                                     

Torque of Back Stop (N.m.) ≥ Motor Name Plate (Hp.) x 7118 x SF /Shaft Rotation (RPM.)          

ENGLISH MODE 

Example METRIC MODE 

                ระบบโซ่ล าเลียงล าเลียง Wood Ship ข้ึนในแนว 25 องศาโดยใช ้Motor ขนาด 30 Kw, Normal 

Motor Rating 200 % และเพลาขบัซ่ึงใชส้วมกบั Back Stop หมุนดว้ยความเร็ว 47 รอบ/นาที 

Torque = 30 x 9550 x 1.15 /47 
             = 7010 N.m 
Back Stop Selection CGN 80 Series (Torque 8000 N.M.) 
 
 
 



Example ENGLISH MODE 

ระบบสายพานล าเลียงเศษพลาสติกใชม้อเตอร์ขนาด 10 HP เป็นตน้ก าลงัขบัและเพลาหมุนดว้ย

ความเร็ว 59 รอบ/นาที Normal Motor Rating 225 % 

Torque = 10 x 7118 x 1.30 /59  
            = 1568 N.m 
Back Stop Selection CGN 16 Series (Torque 1600 N.M.) 

 

 

 

 


